KASTR - Upinace ¢eského vyrobce

Zatimco trh s upinaci pro obrabéci stroje je soustavné nasycovan prostrednictvim
nejriznéjsich obchodnich organizaci vyrobky pochybné kvality, funkce a mista piivodu,
rodinny cesky podnik Miloslav Kaderka — KASTR si razi svou viastni cestu. Navrhuje a
vyrabi upinace, které maji jednu zakladni vyhodu: Jsou provereny praxi ve viastnim vyrobnim

provozu.

Spolecnost Miloslav Kaderka —
KASTR se zabyva predevsim
zakazkovym kovoobrabénim. Orientuje
se na presné soustruzené a frézované
vyrobky, proto stabiln¢ investuje do
Spickovych viceosych CNC obrabécich
center. K maximalnimu vyuziti téchto

modernich technologii je vSak mimo

jiné zapotiebi i kvalitni upinac. Protoze
nové stroje pfinds$i nové naroky na upinani dilci, byla v podniku zalozena konstrukéni
kancelar. Ta se vénuje krom¢ riznych jinych projekti také navrhem upinacti pro obrabéci

stroje, které jsou pak testovany a vyuzivany ve vlastnim provozu firmy.

Kazdy strojaf vi, Ze kazdé prepinani dilce vnasi do vyrobku vys§i miru neptesnosti.
ProtoZe viceosé stroje umoznuji obrabét dilec z nékolika stran na jedno upnuti, je tedy Casto
zapotiebi upinaé, ktery zabira co nejméné mista, nikde "nepfecnivd" a nezavazi tak
provadéné technologické operaci. Casto je potieba upinat za co nejmensi hloubku, aby
mohlo byt obrobeno co nejvice ostatnich ploch obrobku. Soucasné je nutné upinat pouze
takovou silou, kterd obrobek nebude deformovat, protoze jinak je vysledek presné prace u
tenkosténnych nebo tvarové slozitych vyrobkl znehodnocen odepnutim obrobku z upinace.
Upina¢ ovSem musi obrobek drZet naprosto pevné a jisté, aby bylo mozné plné vyuzivat
tuhosti stroje a moznosti modernich hrubovacich néstroji. To vSechno jsou néaroky, které jsou

mnohdy vzajemn¢ protichudné.



Mnohacetny upina¢ MU 7

Upindni na tiiosych a
Ctyfosych vertikalnich 1
horizontalnich strojich dobfe
dopliiuji mnohacetné upinace
MU 7. Umoziuji upinat vice
drobnych dili za sebou v fadé,

nebo 1 velké soucasti pomoci

nckolika 1ist umisténych vedle
sebe. Upinaci hnizda je mozné aretovat diky zoubkovanému povrchu v kroku po 3 mm,
zatimco upinaci zdvih je vétsi nez 6 mm. Znacnou vyhodou je moznost osazeni tvrdymi nebo
mekkymi Celistmi.

Tvrdé cCelisti maji v horni ¢asti zoubkovani, pomoci kterého lze bezpecné upnout
polotovar za pouhé¢ 3 mm. Tim jsou maximaln¢ usetfeny ndklady na polotovar, protoze neni
zapotiebi tak velkych technologickych ptidavka jako u konven¢niho upinani. Spodni cast

obsahuje zdrsnéni povrchu pro upindni v plné hloubce, nebo libovolné hloubce pies podlozky.

Polotovar upnuty za 3 mm do 2 list mnohacetnych upinacii.
— Hloubka upindni pouhé 3 mm
muze budit dojem, ze upnuty
obrobek v upinaci nemuze piili§
drzet. Je tomu ovSem piesné
naopak. Diky tomu, Ze se zoubky
Celisti "zakousnou" do
polotovaru, je vyslednd tuhost
sevieni dana nikoli jen tfecimi
silami, ale pfimo materidlovym

styfkem  mezi  zoubky a

obrobkem. Upinani do
zoubkovanych tvrdych celisti tak umozZiiuje nasazeni takovych technologickych operaci,
které by s konvencnim upinac¢em nebyly viibec proveditelné.

Meékké celisti se pouzivaji pro upinani za jiz opracované plochy. Umoznuji upinat i
tvarove slozité dilce, jako mohou byt rizné odlitky, vypalky, vykovky, apod. Do mékkych

Celisti 1ze totiz zafrézovat libovolny tvar nebo osazeni, do kterého je potom upinan polotovar.



V mnoha piipadech tak mékké celisti dokézi nahradit jednoucelovy piipravek, coz usetii

zna¢né mnozstvi ndkladl a casu na ptipravu vyroby.

Firma KASTR vyrabi také zékladni desky (palety) pro vertikalni obrabéci stroje, na
které je mozné do piesnych drazek rychle a pfesn¢ ustavit vice list mnohacetného upinéni
vedle sebe. To zkracuje dobu piipravy vyroby a Ize takto velmi snadno upinat i rozmérné

soucasti.

Na webovych strankach www.upinace.cz je mozné zhlédnout zajimavou video ukazku

obrabéni s vyuzitim mnohacetnych upinact.

Upinac¢ CU 77

Pro ctyfosd a pétiosa
obrabéci centra je zapotiebi
upinaci, které upnou polotovar
za co nejmensi hloubku a
soucasné¢ umoziuji maximalni
pfistup k obrobku ze vSech stran
polotovaru. Upinacem, ktery je
navrzen specialné pro tyto

kritéria, je CU 77.

Tento centrdlni upinac

svira obrobek pomoci levo-
pravého Sroubu vzdy do stiedu upinace podobné jako prismaticky svérdk. VyvysSené
zoubkované tvrdé Celisti nabizi komfortni upnuti polotovaru za 3 mm podobné jako upinac
MU 7. Obrobek se tak miize pohybovat v prostoru, aniz by néco obrabécimu nastroji branilo
pristupovat k nému z libovolné strany. Diky povlakovanému Sroubu je zabezpeceno nizké
tfeni v zavitech a dlouha zivotnost mechanismu. Upina¢ lze také vybavit stfedovou pevnou

Celisti, pomoci které 1ze upnout dvé soucasti najednou.

Stejné pozadavky na upnuti, pro které byl navrzen CU 77, vSak nevyhovuji pouze
obrabécim strojim, ale shodou okolnosti také 3D méficim piistrojim. Je-li upnut obrobek

do upina¢e CU 77 na 3D méficim pfistroji, dostane se méfici sonda pohodlné ze vSech stran



k obrobku.

Podnik KASTR je otevieny potfebam svych zakaznikl a proto je schopen fesit 1 vEtsi
projekty na upindni nebo paletovou vyménu velkych i malych obrobkti. Nékteré ukazky
téchto projektii jsou k vidéni na internetovych strankach www.kastr.cz, kde jsou k dispozici 1
nékteré ukazky na zakdzku vyrdbénych nastroji, které podnik vyviji a vyrabi ve spolupraci se
spol. ISCAR. To vse je dikazem toho, ze KASTR je Ceskd firma, kterd Vam muize pomoci

kompletn¢ vytesit Vasi vyrobni technologii.
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